PRESSE-INFORMATION

ANDRITZ prasentiert neues
Verdunnungssystem fur Eindicker

GRAZ, 12. OKTOBER 2020. Der internationale Technologiekonzern ANDRITZ hat mit dem
EvoLute NT-Verdiinnungssystem eine neue Lésung zur Verdinnung des Zulaufs fur Eindicker
entwickelt, das die Flussigkeit vom Eindickeruberlauf verwendet, um die in den Eindicker gefiihrten
Schlamme oder Suspensionen auf ein optimales Fest-FlUssig-Verhaltnis zu verdinnen.

Dieses neue patentierte System ist fiir Durchséatze zwischen 600 und 9.000 m3/h ausgelegt. Die
Verdunnung erfolgt vollig unabhéngig vom Absetz- bzw. Sedimentationsvorgang im Eindicker und
eignet sich auch fir Schlamme mit niedrigen pH-Werten. Mit den verschiedenen verfligbaren
Durchsatzkonfigurationen kann jedes System flexibel an die individuellen Kundenanforderungen
angepasst werden.

Die vom ANDRITZ EvoLute NT-Verdinnungssystem erzielten hohen Durchflussmengen bei der
Verdunnung fuhren zu Kosteneinsparungen durch geringeren Energieverbrauch. Auch die
Wartungsfreundlichkeit wurde erhéht, da Teile im laufenden Betrieb ausgetauscht werden kénnen.
AuRerdem kann die Einheit auch in die Automatisierungsprozesse des Eindickers eingebunden
werden.

In den anspruchsvollsten Anwendungen sind zuverlassige Klarung und Eindickung wesentlich fur die
Aufrechterhaltung des kontinuierlichen Produktionsbetriebs. ANDRITZ hat daher jahrzehntelanges
Knowhow fiir Eindicker- und Klarsysteme investiert, um eine effiziente und kostengunstige Fest-
Fliissig-Trennung mit reinstem Uberlauf zu entwickeln. Ein wichtiger Schritt ist die Verdiinnung bzw.
die Zugabe von Flussigkeit in das zulaufende Material, bei dem die Konzentration der Feststoffe durch
Zugabe von Flussigkeit verringert wird. Die Verdiinnung sorgt somit fiir ein optimales Fest-Flussig-
Verhaltnis im Zulauf des Eindickers, was wiederum die Sedimentationsgeschwindigkeit der Partikel in
der Suspension mithilfe von Flockungsmitteln erhdht.

ANDRITZ bietet noch viele weitere Verdlinnungssysteme an, mit denen Durchsétze von bis zu
15.000 m3/h fur vielfaltige Einsatzmdglichkeiten erzielt werden kénnen. ANDRITZ-Eindicker gelten

dank ihrer einzigartigen Konstruktionsmerkmale — inklusive des ANDRITZ EvolLute NT-
Verdiinnungssystems — als die effektivsten und technologisch ausgereiftesten Systeme am Markt.
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ANDRITZ EvoLute NT-Verdiinnungssystem fur Eindicker

ANDRITZ EvoLute NT-Verdinnungssystem — mit verdiinntem Schlamm gefiliter Eindicker

ANDRITZ-Eindicker fur hohe Durchsatze

DOWNLOAD PRESSE-INFORMATION UND FOTO
Presse-Information und Foto stehen unter andritz.com/news-de zum Download zur Verfliigung.
Honorarfreie Verdéffentlichung des Fotos unter der Quellenangabe "Foto: ANDRITZ".
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ANDRITZ-GRUPPE

Der internationale Technologiekonzern ANDRITZ liefert ein breites Portfolio an innovativen Anlagen,
Ausristungen, Systemen und Serviceleistungen fir die Zellstoff- und Papierindustrie, den Bereich
Wasserkraft, die metallverarbeitende Industrie und die Umformtechnik, Pumpen, die kommunale und
industrielle Fest-Fliissig-Trennung sowie die Tierfutter- und Biomassepelletierung. Das globale
Produkt- und Serviceangebot wird durch Anlagen zur Energieerzeugung, zum Recycling, zur
Produktion von Vliesstoffen und Faserplatten sowie durch Automatisierungs- und
Digitalisierungslosungen — angeboten unter der Technologiemarke Metris — abgerundet. Der
bdrsennotierte Konzern hat rund 27.800 Mitarbeiter und tiber 280 Standorte in mehr als 40 Landern.

ANDRITZ SEPARATION

ANDRITZ Separation ist Anbieter von mechanischen und thermischen Technologien und
Serviceleistungen im Bereich der Fest-Flissig-Trennung und beliefert die Chemie-, Umwelt-,
Lebensmittel-, Bergbau- und Mineralienindustrie. Die maf3geschneiderten, innovativen
Kundenldsungen zielen auf die Minimierung des Ressourceneinsatzes sowie die Erreichung héchster
Prozesseffizienz hin und tragen so maf3geblich zu einem nachhaltigen Schutz der Umwelt bei. Der
Geschaéftsbereich bietet dartiber hinaus auch Technologien und Serviceleistungen fir die Produktion
von Tierfutter- und Biomassepellets an.



